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1. WPROWADZENIE

Poradnik bedzie pomocny w ksztattowaniu u uczniéw wiedzy z zakresu rozrdzniania

podzespotow stosowanych w maszynach i urzadzeniach elektrycznych i technologii ich
wykonywania.

W poradniku zamieszczono:
wymagania wstgpne,

cele ksztalcenia,

przyktadowe scenariusze zajec,
¢wiczenia,

wskazdéwki do realizacji ¢wiczen,
sposob wykonania ¢wiczenia,
metody nauczania — uczenia sig,
wykaz $rodkéw dydaktycznych,
sprawdzian osiagnigc¢.
Szczegdlng uwage zwrd¢ na charakterystyczne cechy poszczegdlnych rodzajow

technologii wykonywania czg¢sci maszyn, takie jak: sposob ksztattowania elementu,
narzg¢dzia, maszyny i urzadzenia, na ktérych dana obrobka jest wykonywana.

Podczas przekazywania wiedzy stuchaczom nalezy zwr6ci¢ uwage na poprawne

nazewnictwo:

metod odlewania czg§ci maszyn,

operacji obrdobki plastycznej,

operacji obrobki skrawaniem,

metod faczenia elementow maszyn poprzez: spawanie, zgrzewanie, lutowanie, klejenie,
narze¢dzi do obrobki plastycznej, rgcznej 1 mechanicznej,

obrabiarek do obréobki skrawaniem metali wraz z elementami ich budowy.

W przypadku elementéw 1 podzespoléw mechanicznych stosowanych w maszynach

1 urzadzeniach elektrycznych nalezy zwrdci¢ uwage na ich budowg, podstawowe parametry
1 zastosowanie. Nalezy zwroci¢ uwage takze na poprawne ich nazewnictwo.
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystgpujac do realizacji programu jednostki modutowej uczen powinien umiec:
— korzysta¢ z poradnikow, norm,
— rozpoznawaé rodzaje rysunkoéw stosowanych w dokumentacji techniczne;j,
— odczytywac informacje podane na rysunku wykonawczym i ztozeniowym,
— porownywac przedmiot przedstawiony na rysunku z przedmiotem rzeczywistym.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji ¢wiczen podanych w poradniku uczen powinien umie¢:

— rozrézni¢ 1 scharakteryzowa¢ podstawowe metody wytwarzania elementéw maszyn
1 urzadzen,

— dobra¢ metodg obrobki dla elementu konstrukeyjnego,

— wyjasni¢ poszczegoblne etapy procesu produkcyjnego,

— rozr6zni¢ normy dotyczace kontroli jakosci,

— sklasyfikowaé potaczenia mechaniczne i elektryczne, stosowane w konstrukcji maszyn
1 urzadzen elektrycznych,

— rozpozna¢ rodzaj potaczenia mechanicznego elementow na podstawie wygladu
zewnegtrznego,

— okresli¢ charakterystyczne cechy 1 zastosowanie roéznego rodzaju potaczen
mechanicznych,

— rozrézni€ i scharakteryzowac potaczenia elektryczne,

— rozrézni€ i scharakteryzowac ztacza stosowane w urzadzeniach elektrycznych,

— dobra¢ rodzaj polaczenia mechanicznego lub elektrycznego oraz technologi¢ jego
wykonania z uwzglednieniem warunkow pracy,

— rozpozna¢ podzespoly mechaniczne stosowane w maszynach 1 urzadzeniach
elektrycznych,

— okresli¢ przeznaczenie poszczegolnych podzespotdéw mechanicznych,

— zastosowaé zasady bhp obowiazujace przy wytwarzaniu elementéw mechanicznych i ich
montazu,

— postuzy¢ si¢ dokumentacja techniczna i katalogami cz¢§ci maszyn.
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4. SCENARIUSZE ZAJEC

Scenariusz zajec nr 1

OS0ba PrOWaAdZACA ....oeviieiii et
Modutowy program nauczania:  Technik elektryk 311[08]
Modut: Podstawy techniki 311[08].02
Jednostka modutowa: Rozroznianie podzespotow stosowanych w maszynach
1 urzadzeniach elektrycznych 311[08].02.03
Temat: Metody wytwarzania elementow maszyn i urzadzen: odlewnictwo, obrobka
plastyczna, obrobka skrawaniem, obrobka reczna

Cel ogélny: Ksztattowanie umiejgtnosci z zakresu rozrdézniania i1 charakteryzowania
podstawowych metod wytwarzania elementdow maszyn poprzez: odlewanie,
obrébke plastyczna na zimno i goraco, obrobke skrawaniem oraz obrobke
reczna

Po zakonczeniu zaje¢¢ edukacyjnych uczen potrafi:
— scharakteryzowac podstawowe metody odlewania,
— scharakteryzowa¢ podstawowe operacje obrobki plastycznej na zimno,
— scharakteryzowac proces obrobki plastycznej na goraco,
— scharakteryzowa¢ podstawowe metody obrobki skrawaniem,
— scharakteryzowaé podstawowe operacje obrobki recznej,
— rozpozna¢ metody wytwarzania elementdéw maszyn i urzadzen na podstawie ich wygladu i
rodzaju materiatu, z ktorego zostaty wykonane,
dobra¢ technologi¢ wykonania elementow maszyn i urzadzen w zalezno$ci od materiatu,
ksztattu, wielkosci produkc;ji.

Metody nauczania — uczenia si¢:
— wyklad,

— ¢wiczenia praktyczne,

— wycieczka dydaktyczna.

Formy organizacyjne pracy uczniow:
— grupowa.

Czas: 270 min.

Srodki dydaktyczne:

— filmy z zakresu odlewnictwa obrdobki plastycznej na zimno i goraco, obrobki skrawaniem,
obrobki recznej,

— przedmioty wykonane réznymi metodami,

— tekst przewodni wraz z rysunkami zalaczonymi do zadan,

— papier pakowy, pisaki, tasma samoprzylepna,

— Polskie Normy tematycznie zwiazane z ¢wiczeniami,

— Poradniki wskazane w literaturze.
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Przebieg zajec:

— Sprawy organizacyjne.

— Wyktad wprowadzajacy do tematu ¢wiczenia, omoéwienie celoéw ¢wiczenia.
— Realizacja tematu:

- Uczniowie podzieleni na grupy trzy osobowe zapoznaja si¢ z trescia zadania,
rysunkami oraz elementami maszyn 1 urzadzen wykonanymi réznymi
technologiami.

- Kazda grupa wykonuje kazde ¢wiczenie.

- Przed ¢wiczeniem nauczyciel, krétko charakteryzuje jedna z technik wytwarzania
maszyn i urzadzen.

- Uczniowie zapisuja rozwiazanie ¢wiczenia w zeszycie.

- Uczniowie dodatkowo sporzadzaja plakat celem prezentacji rozwiazania zadania.

— Po wykonaniu ¢wiczenia uczniowie porzadkuja stanowisko pracy.
— Prezentacja przez grupy ¢wiczeniowe wykonanych plakatow.
— Przeprowadzenie dyskusji.

Zakonczenie zajeé

Praca domowa
Otrzymasz rysunek wykonawczy elementu maszyny elektrycznej. Zaproponuj
technologi¢ jego wykonania.

Sposob uzyskania informacji zwrotnej od uczniow po zakonczonych zajeciach:
- anonimowe ankiety ewaluacyjne dotyczace sposobu prowadzenia zaje¢¢, trudnosci
podczas realizowania zadania i zdobytych umiejgtnosci.
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Scenariusz zaje¢¢ nr 2

(O 110 o 1 o ()7 e 22 Vot R

Modutowy program nauczania:  Technik elektryk 311[08]

Modut: Podstawy techniki 311[08].02

Jednostka modutowa: Rozréznianie podzespolow stosowanych w maszynach
1 urzadzeniach elektrycznych 311{08].02.03

Temat: Zlgcza — rodzaje i zastosowanie

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci doboru odpowiednich rodzajow zlaczy
elektrycznych w zaleznosci od ich przeznaczenia i wymaganych parametrow
eksploatacyjnych

Po zakonczeniu zaj¢¢ edukacyjnych uczen potrafi:

— rozrozni¢ 1 scharakteryzowac zlacza stosowane w urzadzeniach elektrycznych,

— dobra¢ zlacza elektryczne w zaleznosci od ich przeznaczenia,

— dobra¢ zlacza elektryczne w zaleznosci od wymaganych parametrow eksploatacyjnych,
— postuzy¢ sig katalogami,

— skorzysta¢ z zasobow Internetu.

Metody nauczania—uczenia sig:
— wyklad,

— pokaz z objasnieniem,

— ¢wiczenia praktyczne,

— metoda przewodniego tekstu.

Formy organizacyjne pracy uczniow:
— indywidualna.

Srodki dydaktyczne:

— katalogi ztaczy elektrycznych roznych firm,

— przyktady wtykéw i gniazd roznego rodzaju,

— stanowisko komputerowe z dostgpem do Internetu,
— tekst przewodni.

Czas: 13 Smin.

Przebieg zajec:

Zadania dla ucznia

Przedmiotem zadania jest dobdr zlaczy elektrycznych do wykonania przewodu

przyltaczajacego maszyng do zasilania, spelniajacych warunki okreslone w zadaniu.

FAZA WSTEPNA
Czynno$ci organizacyjno-porzadkowe: sprawdzanie obecno$ci, podanie tematu zajgc,
zaznajomienie uczniéw z pomocami potrzebnymi do wykonania ¢wiczenia.
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FAZA WEASCIWA

INFORMACIJE

1. Podziat ztaczy elektrycznych (gniazda i wtyki).

2. Podstawowe elementy budowy wtykow 1 gniazd.

3. Charakterystyczne parametry ztaczy elektrycznych.

4. Rodzaje zlaczy elektrycznych (cylindryczne, prostokatne).

PLANOWANIE

1. Zapoznaj si¢ z tre$cia zadania.

2. Zapoznaj si¢ z zawartoscia katalogow ztaczy elektrycznych.

3. Sprawdz dziatanie komputera i potaczenie z Internetem.

4. Zaplanuj kolejnos¢ czynnosci potrzebnych do wykonania zadania.

UZGODNIENIA
1. Omow wszystkie punkty z fazy planowania z nauczycielem.
2. Odnies si¢ do uwag i propozycji nauczyciela.

WYKONANIE

1. Zapoznaj si¢ doktadnie z trescia zadania.

2. Przeanalizuj wymagane parametry ztacza elektrycznego.

3. Woybierz rodzaj ztacza (walcowe lub plaskie).

4. Dobierz z katalogu lub korzystajac z Internetu odpowiedni rodzaj wtyku i gniazda

o parametrach odpowiadajacych parametrom podanym w zadaniu.

Sporzadz rysunek wybranego wtyku i gniazda.

Parametry wtyku i1 gniazda zestaw w tabeli.

Poréwnaj parametry dobranego zlacza z parametrami okreslonymi w zadaniu.
Sprawdz stan rys traserskich.

oW

SPRAWDZENIE
1. Czy parametry zlacza odpowiadaja parametrom okreslonym w zadaniu?
2. Czy podczas pracy na stanowisku byt utrzymywany tad i porzadek?

ANALIZA

Uczniowie wraz z nauczycielem wskazuja, ktore etapy ¢wiczenia sprawily im najwigcej
trudno$ci. Nauczyciel podsumowuje cato$¢ ¢wiczenia, wskazujac popetniane blgdy oraz
prawidlowo wykonywane czynnosci.

FAZA KONCOWA
Zakonczenie zajeé

Praca domowa
Zapoznaj si¢ z treScia materialu nauczania tematu, ktoéry bedzie realizowany na
nastgpnych zajeciach.

Sposdb uzyskania informacji zwrotnej od ucznia po zakonczonych zajeciach:
- anonimowe ankiety ewaluacyjne dotyczace sposobu prowadzenia zaje¢, trudno$ci podczas
realizowania zadania i zdobytych umiejetnosci.
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5. CWICZENIA

5.1. Metody wytwarzania elementow maszyn i urzadzen:
odlewnictwo, obrobka plastyczna, obrobka skrawaniem,
obrobka reczna

5.1.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Otrzymasz przedmioty wykonane réznymi metodami. Twoim zadaniem bedzie
rozpoznanie tych metod. Uzasadnij wybrana metodg oraz okre$l rodzaj metalu, z ktérego
zostal wykonany dany przedmiot.

Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien omowic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ uczniéw z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:

1) obejrze¢ otrzymane przedmioty,

2) posegregowac je wedlug technologii wykonania,

3) opisa¢ technologi¢ wykonania na podstawie ksztattu przedmiotow, wygladu ich
powierzchni oraz elementoéw sktadowych.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— przedmioty wytworzone metoda odlewania, wykrawania, gigcia, obrobka skrawaniem,
— zeszyt,
— przybory do pisania.

Cwiczenie 2

Rysunek przedstawia kolo pasowe wykonane z zeliwa szarego ZlI 250. Kolo pasowe
zostato wykonane metoda odlewania do form piaskowych. Twoje zadanie bedzie polegato na:
ustaleniu powierzchni podziatu odlewu, ustaleniu naddatkéw technologicznych i naddatkéw
na obrébke skrawaniem na podstawie danych normatywnych zawartych w Polskich Normach
lub poradnikach, naniesieniu naddatkow na rysunek wykonawczy kota pasowego, okresleniu
wielkos$ci 1 ksztattu rdzeni zewngtrznych i wewngtrznych i wrysowaniu ich na rysunku
wykonawczym.
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Zrodto[13]

Wskazéwki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwi¢ jego zakres
i techniki wykonania oraz zapoznaé¢ uczniow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:

1) zapozna¢ si¢ z rysunkiem wykonawczym kota pasowego,

2) okresli¢ powierzchnig podziatu w formie odlewu kota pasowego,

3) ustali¢ na podstawie norm miejsce 1 wielko§¢ naddatkéw technologicznych,

4) ustali¢ na podstawie norm miejsce i wielko$¢ naddatkow na obrébke skrawaniem,

5) zaznaczy¢ linig cienka z dwiema kropkami i kreska na zarysie kota pasowego naddatki
technologiczne i na obrobke skrawaniem,

6) ustali¢ wielko$¢ 1 ksztalt planowanych rdzeni zewngtrznych i wewngtrznych,

7) narysowac rdzenie na rysunku wykonawczym kota pasowego.

Zalecane metody nauczania — uczenia si¢:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— rysunek wykonawczy kota pasowego,
— zeszyt,
— przybory do pisania
— przybory do kreslenia,
— Polskie Normy,
— poradniki.
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Cwiczenie 3

Rysunek przedstawia watek wykonany ze stali St 5. Twoim zadaniem begdzie

zaplanowanie kolejnosci operacji i zabiegdw obrobczych, dobdr obrabiarek, na ktorych
bedzie wykonywany przedmiot oraz dobor narzedzi do obrébki skrawaniem i obrobki r¢cznej
oraz narzedzi kontrolnych niezbednych do kontroli wymiaréw przedmiotu.
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Zrédto [13]

Wskazéwki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien omoéwic jego zakres

i techniki wykonania oraz zapozna¢ uczniow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:

zapoznac si¢ z rysunkiem wykonawczym walka,

dobra¢ materiat wyjsciowy do wykonania przedmiotu,

ustali¢ kolejnos$¢ operacji i zabiegéw obrdbczych,

dobra¢ obrabiarki, na ktorych bedzie wykonywany przedmiot,
dobra¢ narzedzia obrobcze,

dobra¢ narzedzia pomiarowe.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:

— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
rysunek wykonawczy watka,
Zeszyt,

przybory do pisania
przybory do kreslenia,
Polskie Normy,

poradniki.
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Cwiczenie 4
Dla przedmiotu przedstawionego na rysunku wykonanego z blach St 3 zaprojektuj
wykrojnik wielotaktowy. Na podstawie norm ustal tolerancj¢ wykonania stempli i matrycy

wykrojnika.
x

&

Zrodto [13]

Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ uczniéw z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:

1) zapozna¢ si¢ z rysunkiem wykonawczym ptytki,

2) dobra¢ materiat wyjsciowy do wykonania przedmiotu,

3) ustali¢ liczbg taktow pracy wykrojnika i powierzchnie, ktore beda w danym takcie
wykonywane,

4) dobra¢ wymiary stempla i matrycy oraz tolerancje ich wykonania,

5) narysowac ksztalt stempli i matrycy,

6) narysowac pozostate elementy budowy wykrojnika.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— rysunek wykonawczy ptytki,
— zeszyt,
— przybory do pisania,
— przybory do kreélenia,
— Polskie Normy,
— poradniki.

”
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Cwiczenie 5
Dla przedmiotu przedstawionego na rysunku nalezy zaplanowac kolejno$¢ czynnosci
obrobki recznej oraz sporzadzi¢ wykaz potrzebnych narzedzi.
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Zrédto [13]

Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ ucznidow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
1) zapozna¢ sig z rysunkiem przedmiotu,
2) ustali¢ kolejno$¢ czynnosci obrobki recznej,
3) dobra¢ narzedzia obrébeze i pomiarowe,
4) narysowac fazy wykonywania przedmiotu.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— rysunek wykonawczy przedmiotu,
— zeszyt,
— przybory do pisania
— przybory do kre$lenia,
— Polskie Normy,
— poradniki.
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5.2. Organizacja procesu produkcyjnego: analiza potrzeb,
przygotowanie produkcji, dokumentacja konstrukcyjna
i technologiczna, przygotowanie stanowisk, produkcja,
kontrola jakosci (normy ISO 9000)

5.2.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Dla przedmiotu przedstawionego na rysunku zaprojektuj proces technologiczny jego
wykonania. Twoim zadaniem begdzie wypetienie Karty technologicznej. Przedstaw proces
wykonania w przypadku produkc;ji seryjnej i jednostkowe;.
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Zrédto [13]

Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ uczniow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
1) zapozna¢ sig z rysunkiem wykonawczym przedmiotu,
2) ustali¢ operacje obrobki przedmiotu w przypadku produkcji seryjnej,
3) dobra¢ narzedzia obrobkowe,
4) dobra¢ obrabiarki,
5) dobra¢ narzedzia pomiarowe,
6) wypehic¢ karte technologiczna,
7) powtdrzy¢é wymienione czynnosci dla produkcji jednostkowe;.
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Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— zeszyt,
— karta technologiczna,
— przybory do pisania.

5.3. Polaczenia mechaniczne nierozlaczne: spawane, zgrzewane,
lutowane, nitowe, klejone, zaciskane

5.3.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Otrzymasz probki réznego typu potaczen nierozlacznych. Twoim zadaniem bedzie
rozpoznanie ich i scharakteryzowanie poprzez opisanie metody otrzymywania.

Wskazéwki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwi¢ jego zakres
i techniki wykonania oraz zapoznaé¢ uczniow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
1) zapozna¢ si¢ z probkami potaczen nieroztacznych,
2) na podstawie ich wygladu okresli¢ metodg ich wykonania,
3) scharakteryzowaé metodg otrzymywania potaczenia.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— zeszyt,
— przybory do pisania.

5.4. Polaczenia mechaniczne rozlgczne: gwintowe, wpustowe,
wielowypustowe, koltkowe, sworzniowe, klinowe

5.4.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Otrzymasz polaczenia roztaczne roéznych elementdow. Twoim zadaniem bedzie
rozpoznanie polaczenia, naszkicowanie go i nazwanie elementow potaczenia.
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Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien omowic jego zakres

1 techniki wykonania oraz zapozna¢ uczniéw z zasadami bezpiecznej pracy.

1)
2)
3)
4)
5)

S.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:

zapoznac sig z otrzymanymi elementami,

naszkicowac polaczenie,

nazwac elementy,

zmierzy¢ elementy ztaczne,

okresli¢ na podstawie norm wymiary elementéw ztacznych.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:

zeszyt,

przybory do pisania,
polskie normy lub poradnik,
suwmiarka uniwersalna.

5. Polgczenia elektryczne — lutowane, owijane, zaciskane, rozlaczne

5.5.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Otrzymasz r6znego rodzaju potaczenia elektryczne. Twoim zadaniem bgdzie rozpoznanie

1 naszkicowanie tych potaczen oraz ustalenie technologii ich wykonania.

Wskazéwki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwi¢ jego zakres

i techniki wykonania oraz zapoznaé¢ uczniow z zasadami bezpiecznej pracy.

1)
2)
3)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:

zapoznac si¢ z otrzymanymi potaczeniami,
naszkicowac¢ potaczenia w przekroju,
nazwac elementy potaczenia.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
zeszyt,
przybory do pisania.

Projekt wspoffinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego

”

17



5.6. Zlacza — rodzaje i zastosowanie
5.6.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Korzystajac z katalogu lub z Internetu, dobierz zlacza elektryczne do wykonania
polaczenia przewodu zasilajacego maszyng, ktore powinno spetniac¢ nastgpujace warunki:
— przewod poltaczeniowy: czterozytowy,
— maksymalny prad: 25 A,
— napigcie zasilania urzadzenia: 400 V,
— wymagana jest hermetyczno$¢ potaczenia.
Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ ucznidow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
1) zapozna¢ sig z trescia zadania,
2) ustali¢ wymiary poprzeczne kabla,
3) z katalogu lub Internetu dobra¢ wtyk i gniazdo spetniajace warunki zadania,
4) narysowac przekrdj potaczenia.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— stanowisko komputerowe z drukarka i dostgpem do Internetu,
— zeszyt,
— katalog wtykoéw 1 gniazd,
— przybory do pisania.

Cwiczenie 2
Korzystajac z katalogu lub z Internetu, dobierz ztacza elektryczne do wykonania
potaczenia przewodu zasilajacego maszyng, ktore powinno spetniaé¢ nastgpujace warunki:
- liczba stykéw: 10,
- napigcie pracy: 230 V,
- $rednica przewodu: 4 mm
- stopien ochrony: IP 44 lub IP 65,
— temperatura pracy: od —20°C do + 40°C

2

Wskazowki do realizacji:
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ uczniow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
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1) zapoznac si¢ z trescia zadania,
2) zkatalogu lub Internetu dobra¢ wtyk i gniazdo spelniajace warunki zadania,
3) narysowac przekroj potaczenia.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— stanowisko komputerowe z drukarka i dostgpem do Internetu,
— zeszyt,
— katalog wtykow i gniazd,
— przybory do pisania.
5.7. Polaczenia podatne — spre¢zyny, elementy sprezyste gumowe

5.7.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Otrzymasz réznego rodzaju spr¢zyny. Twoim zadaniem bedzie naszkicowanie ich
1 nazwanie.

Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ ucznidow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
1) zapozna¢ si¢ z otrzymanymi spr¢zynami,
2) naszkicowac sprezyny,
3) nazwac sprezyny.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne
— roznego rodzaju sprezyny wystgpujace w urzadzeniach elektrycznych,
— zeszyt,
— przybory do pisania.

5.8. Osie i waly. Lozyska. Sprzegla. Przekladnie

5.8.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Otrzymasz rysunek zlozeniowy urzadzenia bez tabliczki rysunkowej. Twoje zadanie
polega¢ bedzie na prawidlowym nazwaniu elementoéw sktadowych urzadzenia.
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Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien omowic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ uczniéw z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
1) zapozna¢ sig z rysunkiem ztoZzeniowym urzadzenia,
2) nazwac elementy sktadowe urzadzenia.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— rysunek zlozeniowy,
— zeszyt,
przybory do pisania.
5 9. Szkielety i obudowy

5.9.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Korzystajac z katalogow lub z Internetu dobierz obudoweg do zamontowania aparatow
elektrycznych (bezpiecznikow 1 licznika energii elektrycznej) w domowej instalacji
elektrycznej. Obudowa bedzie znajdowata si¢ w miejscu ogdlnodostepnym (klatka schodowa)
1 nie powinna przeszkadza¢ w przemieszczaniu si¢ pieszych korytarzem.

Wskazowki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien omowic jego zakres
1 techniki wykonania oraz zapozna¢ uczniéw z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:

1) zapozna¢ sig z tre$cia zadania,

2) zaproponowa¢ na podstawie katalogow Ilub danych uzyskanych z Internetu rodzaj
obudowy,

3) narysowac sposob montazu obudowy.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— stanowisko komputerowe z drukarka i dostgpem do Internetu,
— zeszyt,
— katalog obudoéw lub komputer z dostgpem do Internetu,
— przybory do pisania.
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5.10. Zasady montazu i demontazu podzespolow mechanicznych
5.10.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Otrzymasz rysunek zlozeniowy urzadzenia. Twoim zadaniem bedzie zapisanie czynnosci
procesu technologicznego montazu tego urzadzenia i dobor narzedzi do montazu.
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Wskazéwki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwic¢ jego zakres
i techniki wykonania oraz zapoznaé¢ uczniow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
1) zapoznac si¢ z rysunkiem ztozeniowym urzadzenia,
2) okresli¢ kolejno§¢ montazu poszczegodlnych czgscei,
3) dobra¢ narzedzia i przyrzady do montazu.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— rysunek zlozeniowy urzadzenia,
— zeszyt,
— przybory do pisania.

”
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5.11. BHP w procesach wytwarzania cz¢Sci maszyn i w procesach
montazowych

5.11.1. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Podczas wycieczki do pracowni przedmiotowej obrobki mechanicznej zapisz, jakie
zauwazyle$ nieprawidlowosci 1 w jaki sposéb nalezatoby je usunac?

Wskazéwki do realizacji
Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien oméwi¢ jego zakres
i techniki wykonania oraz zapoznaé¢ uczniow z zasadami bezpiecznej pracy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Uczen powinien:
1) zaobserwowac stan oston obrabiarek,
2) zaobserwowac stan urzadzen elektrycznych,
3) zaobserwowac sposob obstugi obrabiarki,
4) zaobserwowacé stosowana odziez robocza i sprz¢t ochrony osobistej,
5) zapisaé spostrzezenia w zeszycie,
6) zapisa¢ sposob usunigcia nieprawidlowosci.

Zalecane metody nauczania — uczenia sig:
— ¢wiczenia.

Srodki dydaktyczne:
— zeszyt,
— przybory do pisania.
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6. EWALUACJA OSIAGNIEC UCZNIA
Przyklady narzedzi pomiaru dydaktycznego

Test 1

Test dwustopniowy do jednostki modulowej ,,Rozroznianie podzespolow
stosowanych w maszynach i urzadzeniach elektrycznych”.

Test sktada si¢ ze 16 zadan wielokrotnego wyboru, z ktérych:
— zadania 1, 2,4,5,6,7,8,9,10, 11, 12, 13, 14, 16 sa z poziomu podstawowego,
— zadanie 3 jest z poziomu ponadpodstawowego.

Punktacja zadan: 0 lub 1 punkt
Za kazda prawidtowa odpowiedZ uczen otrzymuje 1 punkt. Za kazda bl¢edna odpowiedz lub
jej brak uczen otrzymuje 0 punktow.

Proponuje si¢ nastepujace normy wymagan dla testu pisemnego — uczen otrzyma
nastepujace oceny szkolne:

— niedostateczny — 0+ 6 punktow,

— dopuszczajacy — 7+ 9 punktéw,

— dostateczny — 10 + 12 punktéw,

— dobry — 13 + 14 punktow,

— bardzo dobry — 15 + 16 punktow.

Klucz odpowiedzi:

Wersja A

Numer zadania 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Odpowiedz D D C B B C B C C B
Numer zadania 11 12 13 14 15 16

Odpowiedz B B A A A B
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Plan testu

Nr Cel operacyjny Kategoria | Poziom | Poprawna
zadania | (mierzone osiagnigcia uczniow) celu wymagan | odpowiedz
w tescie

1. Rozpozna¢ metode odlewania kokilowego B p D

2. Okresli¢ zastosowanie wosku w A p D

odlewnictwie

3. Rozpoznawa¢ metodg odlewania B PP C

skorupowego

4. Rozpozna¢ zabieg odsadzania B p B

5. Rozpozna¢ zabieg zaginania B p B

6. Rozpozna¢ zabieg wyciagania B p C

7.. Rozpozna¢ narzgdzia do rozwiercania B p B

otworow

8. Rozpozna¢ rodzaje spoin B P C

9. Rozpozna¢ metody zgrzewania B P C

10. Okresli¢ temperaturg lutowania twardego A p B

11. | Rozpozna¢ sprezyng ptaska w styku B p B

przekaznika

12. Rozpozna¢ potaczenie sworzniowe B p B

13. | Rozpozna¢ polaczenie wpustowe B p A

14. Rozpozna¢ polaczenie elektryczne B p A

dociskowe

15. Rozpoznac¢ tozysko kulkowe zwykle B p A

16. | Rozpoznac sprzegglo kohierzowe B p B
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Przebieg testowania
Instrukcja dla nauczyciela

Zaliczenie przez ucznia jednostki modulowej bedzie polegalo na rozwiazaniu testu
wielokrotnego wyboru skladajacego si¢ z 16 pytan oraz wykonaniu zadania praktycznego
polegajacego na doborze elementéw rozdzielnicy przenosnej spetniajacej zadane parametry.
Warunkiem zaliczenia jednostki modulowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z testu
pisemnego i zadania praktycznego.

Instrukcja dla ucznia

1. Przeczytaj uwaznie kazde polecenie starajac si¢ dobrze zrozumie¢ jego tre§¢ — masz na te
czynno$¢ 5 minut. Jezeli sa watpliwos$ci, zapytaj nauczyciela.

2. Zapoznaj sig z zestawem zadan testowych.

3. Zadanie Twoje polega na udzieleniu odpowiedzi na 16 zadan o réznym poziomie
ztozonosci.

4. Na rozwiazanie zadan masz 30 minut.

5. Zaudzielenie poprawnej odpowiedzi na pytanie uzyskujesz 1 pkt. za zta 0 pkt.

6. Rozwiazania zadan wykonuj na karcie odpowiedzi w miejscu do tego celu
przeznaczonym.

7. Zaznacz poprawna odpowiedz, zaczerniajac wtasciwe pole w karcie odpowiedzi.

8. W przypadku zmiany decyzji dotyczacej wyboru odpowiedzi, poprzednio zaznaczona
odpowiedz zakresl kotkiem i zaznacz ponownie wiasciwa odpowiedz.

Jezeli czas pozwoli, przed oddaniem swej pracy sprawdz odpowiedzi, jakich udzielite$
w tescie.

Materialy dla ucznia:

— instrukcja,

— zestaw zadan testowych,
— karta odpowiedzi.
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH
Zadanie 1

Na przedstawionym rysunku pokazano metodg odlewania:

do form piaskowych,
skorupowa,
wytapianych modeli,
kokilowa,

cawp

Zadanie 2

Wosk do wykonywania modeli jest uzywany w odlewaniu:

odsrodkowym,

kokilowym,

skorupowym,

metoda wytapianych modeli.

Sawp

Zadanie 3

Rysunek przedstawia nam metodg odlewania:

odsrodkowego,

kokilowego,

skorupowego,

metoda wytapianych modeli.

Cawp

Zadanie 4
Na rysunku przedstawiono zabieg:

a) b)
odcinania, % %

odsadzania,
wydtuzania,
speczania.

cawp

Zadanie 5

Rysunek przedstawia nam zabieg:

wyginania,
zaginania,
przeginania,
wyoblania.

cawp
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Zadanie 6

Rysunek przedstawia nam zabieg:

ocawp

wyginania,
zaginania,
wyciagania,
zZwijania.

Zadanie 7

Na rysunku przedstawiono:

ocawp

poglebiacze walcowe,
rozwiertaki,

wiertla lufowe,

frezy palcowe.

Zadanie 8

Na rysunku przedstawiono spoing:

ocawp

pachwinowa,
doczotowa,
czotowa,
otworowa.

Zadanie 9

Na rysunku przedstawiono schemat zgrzewania:

cawp

punktowego,
liniowego,
garbowego,
czolowego.

Zadanie 10

Lutowanie twarde odbywa si¢ powyzej temperatury:

cawp

500 °C,
450 °C,
350 °C,
250 °C.
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Zadanie 11
Styk przekaznika przedstawiony na rysunku jest sprezyna:

listkowa,
ptaska,
wzdluzna,
ptytkowa.

cCawp

Zadanie 12

Potaczenie przedstawione na rysunku nazywamy potaczeniem:

kotkowym,
sworzniowym,
wpustowym,
wielowypustowym.

cawp

Zadanie 13

Potaczenie przedstawione na rysunku nazywamy potaczeniem:

A. wpustowym,

B. klinowym,

C. kotkowym,

D. sworzniowym.
Zadanie 14

Potaczenie elektryczne przedstawione na rysunku nazywamy potaczeniem:

A. dociskowym, Y R

B. zakleszczanym, TR

C. zaciskanym, §W’l\\\ )

D. sprezystym. %‘\ ///f“§
Zadanie 15

Lozysko toczne przedstawione na rysunku nazywamy lozyskiem
kulkowym:

zwyktym,
poprzecznym,
sko$nym,
wzdhuznym.

cawp
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Zadanie 16

Sprzggto przedstawione na rysunku nazywamy sprzggltem:

- -
A. tarczowym, i
} . =:1
B. kolmer;owym, ;= /NI R
C. sworzniowym, S | g
BRI
D. walcowym. Y [
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KARTA ODPOWIEDZI

IMIC 1 NAZWISKO ...ttt

Rozroznianie podzespolow stosowanych w maszynach i urzadzeniach
elektrycznych

Zaznacz poprawng odpowiedz.

Odpowiedz
A|B|C|D

Nr zadania Punkty

NN Y s = S NI IR I T NI N

Razem
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Test 2

Test dwustopniowy do jednostki modulowej ,,Rozroznianie podzespolow
stosowanych w maszynach i urzadzeniach elektrycznych”.

Test sktada si¢ ze 16 zadan wielokrotnego wyboru, z ktorych:
— zadania l, 3,5,6,7,8,9,10, 11, 12, 13, 14 sa z poziomu podstawowego,
— zadania 2, 4, 15, 16 sa z poziomu ponadpodstawowego.

Punktacja zadan: 0 lub 1 punkt
Za kazda prawidtowa odpowiedz uczen otrzymuje 1 punkt. Za kazda btedna odpowiedz lub
jej brak uczen otrzymuje 0 punktow.

Proponuje si¢ nastgpujace normy wymagan dla testu pisemnego — uczen otrzyma
nastepujace oceny szkolne:

— niedostateczny — 0+ 6 punktow,
— dopuszczajacy — 7+ 9 punktow,
— dostateczny — 10 + 12 punktéw,
— dobry — 13 + 14 punktow,
— bardzo dobry — 15 + 16 punktow.

Klucz odpowiedzi:

Wersja A

Numer zadania 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Odpowiedz A A A B D B A D A A
Numer zadania 11 12 13 14 15 16

Odpowiedz C A C A A B
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Plan testu

Nr Cel operacyjny Kategoria | Poziom Poprawna
zadania | (mierzone osiggni¢cia uczniow) celu wymagan |odpowiedz
w tescie

1. Rozrézni¢ elementy budowy formy A p A
odlewniczej

2. Rozpozna¢ metodg odlewania B PP A

odsrodkowego

3. Rozpozna¢ zabiegi kucia r¢gcznego B p A

4. Rozpozna¢ elementy budowy matrycy B PP B

kuziennej

5. Rozpozna¢ zabieg zwijania B p D

6. Rozpozna¢ rodzaje frezarek B p B

7. Rozpozna¢ narzedzia do poglebiania B p A

otworow

8. Rozpozna¢ metody spawania B P D

9. Rozpozna¢ metody zgrzewania B P A

10. Rozpozna¢ sprezyng walcowa B p A

11. | Zdefiniowa¢ o$ w maszynach i A p C

urzadzeniach

12. Rozpozna¢ sworzen B p A

13. | Rozpoznaé potaczenie elektryczne owijane B p C

14. Rozpozna¢ elementy zalacza B p A

elektrycznego - wtyk

15. | Rozpozna¢ tozysko stozkowe B PP A

16. Rozpozna¢ sprzgglo oponowe B PP B
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Przebieg testowania

Instrukcja dla nauczyciela

Zaliczenie przez ucznia jednostki modutowej bedzie polegalo na rozwiagzaniu testu
wielokrotnego wyboru sktadajacego si¢ z 16 pytan oraz wykonaniu zadania praktycznego
polegajacego na doborze elementdéw rozdzielnicy przeno$nej spetniajacej zadane parametry.
Warunkiem zaliczenia jednostki modutowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z testu
pisemnego i1 zadania praktycznego.

Instrukcja dla ucznia

l.

2.
3.

e

Przeczytaj uwaznie kazde polecenie starajac si¢ dobrze zrozumie¢ jego tres¢ — masz na te
czynno$¢ 5 minut. Jezeli sa watpliwos$ci, zapytaj nauczyciela.

Zapoznaj si¢ z zestawem zadan testowych.

Zadanie Twoje polega na udzieleniu odpowiedzi na 16 zadah o réznym poziomie
ztozonosci.

Na rozwiazanie zadan masz 30 minut.

Za udzielenie poprawnej odpowiedzi na pytanie uzyskujesz 1 pkt., za btedna 0 pkt.
Rozwiazania zadan wykonuj na karcie odpowiedzi w miejscu do tego celu
przeznaczonym.

Zaznacz poprawng odpowiedz zaczerniajac wtasciwe pole w karcie odpowiedzi.

W przypadku zmiany decyzji dotyczacej wyboru odpowiedzi, poprzednio zaznaczona
odpowiedz zakre$l kotkiem i zaznacz ponownie wlasciwa odpowiedz.

Jezeli czas pozwoli, przed oddaniem swej pracy sprawdz odpowiedzi, jakich udzielite$
w tescie.

Materialy dla ucznia:

instrukcja,
zestaw zadan testowych,
karta odpowiedzi.
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Zestaw zadan testowych

Zadanie 1

Elementem formy odlewniczej doprowadzajacym ciekly metal do odlewu jest:

uktad wlewowy,
wlew gléwny,
belka odzuzlajaca,
zbiornik wlewowy.

oSawy

Zadanie 2

Rysunek przedstawia nam metod¢ odlewania:

odsrodkowego,

kokilowego,

skorupowego,

metoda wytapianych modeli.

oCawy

Zadanie 3

Na rysunku przedstawiono zabieg:

odcinania, %

przebijania,

wydtuzania, ﬁ% %
speczania. :

oo

Zadanie 4
Na rysunku cyfra 1 oznaczono: .1/

L {
t—=t

=9

k¢
#

A. matrycg gorna,
B. matrycg dolna, ’:
C. bijak miota, "?"“

D. poduszke mlota. %ﬁiﬁ

Zadanie 5

Rysunek przedstawia nam zabieg:

A. wyginania,
B. zaginania,
C. przeginania,
D. zwijania.

3
AR

i i
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Z.adanie 6

Na rysunku przedstawiono frezarke:

A. pionowa,

B. pozioma wspornikowa,
C. pozioma bezwspornikowa,
D. pionowa wspornikowa.

Zadanie 7

Na rysunku przedstawiono:

poglebiacze,
rozwiertaki,
wiertla lufowe,
frezy palcowe.

ocawp

Zadanie 8

Na rysunku przedstawiono schemat spawania:

metoda TIG,
metoda MIG,
metoda MAG,
gazowego.

ocawp

Zadanie 9

Schemat na rysunku przedstawia nam zgrzewanie elektryczne:

A. zwarciowe, 5

B. iskrowe, _

C. ultradzwigkowe, , T

D. liniowe. P I 2
o)

,Projekt wspoffinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

35



Zadanie 10
Sprezyne przedstawiona na rysunku nazywamy sprezyna:

F
A. walcowa,
B. stozkowa,
C. ptaska,
D. talerzowa. VF
Zadanie 11

Osia nazywamy element maszyny lub urzadzenia, ktdry przenosi moment:

gnacy 1 wykonuje ruch obrotowy,

skrecajacy 1 wykonuje ruch obrotowy,

gnacy 1 nie wykonuje ruchu obrotowego,
skrecajacy 1 nie wykonuje ruchu obrotowego.

oo

Zadanie 12

Element taczacy przedstawiony na rysunku nazywamy:

A. sworzniem,
B. nitem,
C. bolcem,

1

]

|
D. kofkiem. m

Zadanie 13

Potaczenie elektryczne przedstawione na rysunku nazywamy potaczeniem:

lutowanym,
zaciskowym,
owijanym,
sprezystym.

ocawp

Zadanie 14

Element ztacza elektrycznego przedstawiony na rysunku nazywamy:

wtykiem,

gniazdem, -
zlaczka, .
skretka. :

oo
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Zadanie 15

Lozysko przedstawione na rysunku nazywamy tozyskiem:

stozkowym,
barytkowym,

walcowym sko$nym,
barytkowym wzdluznym.

onwp

Zadanie 16

Sprze¢gto przedstawione na rysunku nazywamy sprzggtem %

A. tarczowym,
B. oponowym, !
C. sworzniowym, I

a; H8

D. komhierzowym.
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KARTA ODPOWIEDZI

IMIQ 1 NAZWISKO . ...t e
Rozréznianie podzespolow stosowanych w maszynach i urzadzeniach elektrycznych

Zaznacz poprawng odpowiedz

Odpowiedz
A|B|C|D

Nr zadania Punkty

[y U Uy U Uy U JE
NN IS b il bl dl bl bad bl e

Razem
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Zadanie praktyczne

Plan testu praktycznego

Nr Cel operacyjny Kategoria | Poziom Poprawna
zadania (mierzone osiagnigcia uczniow) celu wymagan | odpowiedz

1. Dobra¢ gniazda sitowe C p 2

2. Dobra¢ gniazda jednofazowe C p 2

3. Dobra¢ wtyki sitowe C p 2

4. Dobra¢ wtyki jednofazowe C p 2

5. Dobra¢ zabezpieczenia roznicowopradowe C p 2

6. Dobra¢ obudowe rozdzielnicy C p 2

7. Dobra¢ przewdd zasilajacy rozdzielnicg C p 2

8. Dobra¢ wtyk sitowy zasilania rozdzielnicy C p 2

Warunkiem podstawowym zaliczenia zadania jest uzyskanie 75% punktow mozliwych do
uzyskania, czyli 12 pkt.

Za wybor elementu i podanie producenta — 1 pkt.

Za prawidlowy dobor parametréw zgodnych z wymaganiami — 1 pkt
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INSTRUKCJA DO ZADANIA PRAKTYCZNEGO

— Przed wykonaniem zadania:
» przeczytaj uwaznie polecenie zadania,

= zapoznaj si¢ z zawartoscia katalogdw przygotowanych dla potrzeb wykonania zadania,

» sprawdz dzialanie komputera.
Na powyzsze czynno$ci masz 20 minut.

— Przystap do wykonywania zadania:
* dobierz gniazda i wtyki silowe,
= dobierz gniazda i wtyki jednofazowe,

= dobierz zabezpieczenie roznicowopradowe,
= dobierz obudowe rozdzielnicy przenosne;,
= dobierz przewod zasilajacy rozdzielnicg.

Na powyzsze czynnosci masz 90 min.

Materialy dla ucznia:
— instrukcja,
— katalogi osprzetu elektrycznego,

— stanowisko komputerowe z drukarka i dostepem do Internetu,

— karta odpowiedzi.

ZADANIE DO WYKONANIA

Dla potrzeb zasilania przeno$nych urzadzen elektrycznych na placu budowy nalezy zbudowac
rozdzielnicg przenosna o parametrach zestawionych w ponizszej tabeli.

Stopien ochrony:

IP 44

Gniazda silowe:

2 gniazda 5 - biegunowe, 16 A, 400 V

Gniazda jednofazowe z zestykiem
ochronnym:

2 gniazda - 16 A, 230V

Ochronnik réznicowopradowy:

In=40 A, 4 - biegunowy, Ian= 0,03 A

Przewod zasilajacy:

3 m z wtykiem sitowym 32 A, 400 V, dlugos¢
przewodu 40 m

Wtyk sitowy zasilania rozdzielnicy:

5 - biegunowy, 32 A, 400 V

Przy wykonaniu zadania nalezy postuzy¢ si¢ dostgpnymi katalogami lub skorzystac
z zasobow Internetu. Dobrane elementy nalezy zestawi¢ w tabeli, okreslajac ich parametry
znamionowe oraz dane producenta. Do gniazd nalezy dobra¢ takze wtyki.
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KARTA ODPOWIEDZI

Imig¢ 1 nazwisko

Rozroznianie podzespolow stosowanych w maszynach i urzadzeniach
elektrycznych

1. Dobor gniazd sitowych
Typ gniazda (nazwa - symbol katalogowy):

Nazwa parametru Wielkos$¢ parametru Producent

2. Dobor gniazd jednofazowych
Typ gniazda (nazwa - symbol katalogowy):

Nazwa parametru Wielko$¢ parametru Producent

3. Dobér wtykéw sitowych
Typ wtyku (nazwa - symbol katalogowy):

Nazwa parametru Wielkos§¢ parametru Producent

4. Dobor wtykow jednofazowych
Typ wtyku (nazwa - symbol katalogowy):

Nazwa parametru Wielko$¢ parametru Producent
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5. Dobor obudowy rozdzielnicy
Typ obudowy (nazwa - symbol katalogowy):

Nazwa parametru Wielko$¢ parametru

Producent

6. Przewod zasilajacy
Typ przewodu (nazwa - symbol katalogowy):

Nazwa parametru Wielko$¢ parametru

Producent

7. Wtyk zasilania rozdzielnicy
Typ wtyku (nazwa - symbol katalogowy):

Nazwa parametru Wielko$¢ parametru

Producent

8. Zabezpieczenie réznicowopradowe
Typ zabezpieczenia (nazwa - symbol katalogowy):

Nazwa parametru Wielko$¢ parametru

Producent
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